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จุดประสงค์รายวชิา   เพื่อให ้ 

1. เขา้ใจหลกัการอ่านแบบ  เขียนแบบ  และแบบสั่งงาน  
2. มีทกัษะการเขียนแบบภาพประกอบ และภาพแยกช้ิน  
3. มีกิจนิสัยในการทาํงานอยา่งมีระเบียบแบบแผน  มีความประณีตรอบคอบ  

สมรรถนะรายวชิา    
1. แสดงความรู้หลกัการและกระบวนการอ่านแบบและเขียนแบบ  
2. อ่านแบบและเขียนแบบภาพประกอบ ภาพแยกช้ิน ภาพถอดประกอบ และแบบสั่งงาน

ตามหลกัการ เขียนแบบ  
คําอธิบายรายวชิา  

ศึกษาและปฏิบติัเก่ียวกับการอ่านแบบ เขียนแบบเคร่ืองมือกล  อ่านแบบ สเก็ตซ์ภาพ
ช้ินส่วนเคร่ืองมือกล เขียนแบบภาพแยกช้ิน ภาพประกอบ (Assembly)  ภาพถอดประกอบ 
(Explode)  เขียนตารางรายการช้ินส่วน (List of  Part)  สัญลกัษณ์งานเช่ือม สัญลกัษณ์ GD&T    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



การจัดหน่วยการเรียนรู้ 
 

หน่วยที่ ช่ือหน่วย จํานวนช่ัวโมง 

1 การสเกต็ซ์ภาพช้ินส่วนเคร่ืองกล 
1.1 ความหมายของการสเก็ตซ์ภาพ 
1.2 เคร่ืองมือท่ีใชส้เก็ตซ์ภาพ 
1.3 เส้นท่ีใชใ้นการสเก็ตซ์ภาพ 
1.4 เทคนิคการสเก็ตซ์ภาพ 
1.5 ชนิดของการสเก็ตซ์ภาพ 
1.6 การสเก็ตภาพช้ินส่วนเคร่ืองกล 
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2 การเขียนแบบภาพประกอบ (Assembly)   
2.1 ความหมายของการเขียนภาพประกอบ 
2.2 ประโยชน์ของภาพประกอบ 
2.3 ส่วนประกอบของภาพประกอบ 
2.4 ประเภทของภาพประกอบ 
2.5 การเขียนภาพประกอบ 
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3 การเขียนแบบภาพแยกช้ิน (Detail Drawing) 
3.1 ความหมายของภาพแยกช้ิน 
3.2 หลกัเกณฑก์ารเขียนภาพแยกช้ิน 
3.3 การเขียนภาพตดัในแบบแยกช้ิน 
3.4 การกาํหนดขนาดของภาพแยกช้ิน 
3.5 ประโยชน์ของภาพแยกช้ินหรือแบบสั่งงาน 
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4 การเขียนตารางรายการช้ินส่วน (List of  Part)   
4.1 ความหมายของตารางรายการ 
4.2 รูปแบบของตารางรายการ 
4.3 ประโยชน์ของตารางรายการ 
4.4 การเขียนตารางรายการ 
4.5  การกาํหนดรายละเอียดในตารางรายการ 
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การจัดหน่วยการเรียนรู้ 
 

หน่วยที่ ช่ือหน่วย จํานวนช่ัวโมง 

5 ภาพถอดประกอบ (Explode Assembly)   
5.1 ความหมายของภาพถอดประกอบ 
5.2 ความสาํคญัของภาพถอดประกอบ 
5.3 ประโยชน์ของภาพถอดประกอบ 
5.4 หลกัการเขียนภาพถอดประกอบ 
5.5 การเขียนภาพถอดประกอบ 
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6 สัญลกัษณ์พกิดัทางด้านรูปทรง GD&T    
6.1 ความหมายของสัญลกัษณ์พิกดัทางดา้นรูปทรง GD&T  
6.2 สัญลกัษณ์อา้งอิงหรือดาตั้ม (Datum) 
6.3 กรอบควบคุมสัญลกัษณ์ความคลาดเคล่ือน 
6.4 สัญลกัษณ์ความคลาดเคล่ือน 
6.5 สัญลกัษณ์การปรับปรุง 
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7 สัญลกัษณ์งานเช่ือม (Welding Symbol) 
7.1 สัญลกัษณ์พื้นฐานในงานเช่ือม 
7.2 สัญลกัษณ์ระบุงานเช่ือมเพิ่มเติมและสัญลกัษณ์เสริม 
7.3 ส่วนประกอบของสัญลกัษณ์งานเช่ือม 
7.4 การเขียนสัญลกัษณ์งานเช่ือม 
7.5 การกาํหนดขนาดของรอยเช่ือม 
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